Avermann Maschinenfabrik GmbH & Co. KG 49078 Osnabruck, Deutschland

99 m - Hydraulische Universalschalung zur
Herstellung von vorgespannten Betonteilen
bei HV Betonwerk Anhalt im Einsatz

Das HV Betonwerk Anhalt wurde 1992 am Standort Lobnitz/Kothen in Sachsen-Anhalt, Deutschiand, gegriindet und beschaftigt ca. 2(

arbeiter. In insgesamt neun Fertigungshallen werden mit modernster Technik Fertigteile fir das in- und Ausland produziert. Die zent
sowie der Bezug von Rohstoffen aus der unmittelbaren Umgebung ermiglichen dem Betonfertigteitwerk, ein grofes Einzugsgebigt
gunstig zu beliefern. Schwerpunkte der Fertigung sind Elementdecken, Doppelwande sowie Massiv- und Fassadenelemente in |
bauweise. Diese Produkte werden in Paletten-Umlaufanlagen der Avermann Maschinenfabrik gefertigt. Dariiber hinaus werden

Kithen diverse Sonderteile wie Stiitzen, Balken, Binder, Treppen, Balkone etc. hergestelit. Zunehmende Bedeutung erlangt jedoc w F

gung van komplexen Betonkenstruktionen mit vorgespannten stabformigen Betonteilen fir Birogebiude und gewerbliche Hallen.

Planungs-/Bauphase

Um diese speziellen Anforderungen arfil-
len zu kénnen - bis date konnten aur
schlaff bewehrte Betonelemente hergesiellt
werden - wurden beginnend in 2008 arste
Uberdegungen hinsichilich einar universall
einsetzboren Schalung fOr vorgesponnte
Betonteile angestelll. Dabei wurden intensi-
ve Gespriche gefihrt und die verschieden-
sten Yarionten betrachtel.

Yon Anfang an war Avermann als longjdh-
riger Lieferant in die Planung der Anlage
eingebunden. Schon frihzeitig werde ein
Grundkonzept erarbeitet, welches aul &n-
hieb den Vorstellungen von Herrn Vedder,
dem alleinigen Inhober des HY Betonwerk
Anhalt entsprach wnd nur noch in Detail-
bereichen prézisiert werden
Speziell die vniverselle Avsrichiung des
Schalungskonzeptes, aber auch die hohen
Anfarderungen hinsichtlich Prézision und
Farfigungsqualitdt Fihrten Ende 2009 zur

mussia,

Beavftrogung der Schalung bei der Aver
mann Maschinenfabrik GmbH, Osnabriick.
Die dazugehérige Sponnechnik wuerde ven
der Fa. Poul Maschinentabiik eingekauft.
Die bestehenden 7iieben Hallen waren
bereits vollstindig ausgelastet, sodass eine
neve Produklionsstitte ouf der grinen
Wiese” pegendber dem wvorhandanen
Befriebsgeldnde entstand. Die Baumald-
nahmen der co. 240 x 45 m grofien Halle
|zwei Hallenschiffe] einschliallich des
angrenzenden lagerbereiches von noch-
mal 183 x 45 m erstreckien sich bis zum
Spatsommer 2010, Anschliefend wurden
die Produkfionsausslstungen maonfiert.

Hydraulische Universalschalung

Wie bereits angefihn, wurde dos Design
der Avermann-Schalung Fir die vielfélig-
sten Einsatzfalle avsgelegt. Die Schalung
steht in einem entsprechenden Spannbet,
welches mil der erfordedichen Sponn-
technik avsgeriistet ist
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Innerhalh der 9 m langen S:hpi
sen sich samit mehrare Bu’rﬂrﬂu]‘h
Geomelrie und H’nmpunmllg__w 3,

Die Schalung ist varnehmlich kanzi
vorgesponnte Betonteile hummﬂ
kénnen auch schloff bewehrie B
{z. B. Stitzen| produziert wu-:hn_;"'
te jedoch der Ausnahmefall sein, :
diesbeziglich weitere Schalunge
Sponnbett bei der HV Betamwerk Anl
zur Verflgung stehen.

Besis Fir die Universalschalung A
% m longe Grundrahmenschall
beidseitig  hydroulisch '.rnrqir.ll?
Zeitenrosten. Dieses Verschieben
mittels doppelt wirkender Hydraulik
in Verbindung mit einer mecha
Gleichlaufwelle. Je nach Wunsch ka
iber die gesamte Lénge erfolgen,
geteill in zwei bzw. drei Abschnithe
Das Hahen der Lost wird unten




BETONFERTIGTEILE
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\' ﬂﬁﬂ je nach Abmeassungen und Betonellgeometrie zustizliche
. pannungen erforderlich.

Nordergriindig fir die Fertigung von Einfach- und Doppelbindern bis
ainer mox. Hahe von 2.400 mm ausgelegt, lossen sich wohbwei-
. Jll!'i;lmluhndar ader Sateldachbinder harstellen. Die Unier und
Obergurigecmetrie wurde in Stahl ausgeflhr, die Stege werdan
ﬂ]}lﬂl Betoplan-Plotten auf das jeweilige Mol} eingestell. Dies
ar licht auch, jegliche Meigungen fir die Soreldachbinder she-
fen . ebnzurichten.

:-I'hglﬂl't erforderlicher Betanteilgeometrie kinnen an der
ﬁ rahmenschalung avch andere Einhéngetelle positioniert wer-
;iiin,ﬁnml'l' kénnen die verschiedensten Querschnitte zur Herstellung
Bolken-, Binder, Brickentrdger und dgl. hergestellt werden.
so ldsst sich |'.‘|IE Schalung durch den nochiréglichen Einbau
Eﬂmrmiﬁgan Stahlrostwand modifiziaren und als Zwillingsschalung
E nden.
= "il'prr;ﬁchung der Betonelemente erfolgt mittels Hochfrequenz-
liflelung. An den Rihel-Leitprofilen der Seitenwinde sind insgesomt
' ) Avermana-Riltfler befestigh, die autgeteilt in sechs Telabschninen
H_{g'li!rlﬁ.lrl'lar angestevert werden. Die Rifler werdan durch eine
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Fur jeden Kunden das Richtige...
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Thermomass® ist die Losung!

Warum entscheiden sich Fertigteilprofis filir Verbund-
ankersysteme fir Betonelemente von Thermomass?

Thermomass-Systeme sind umweltfreundiich
und wurden bereits bei zahlreichen Green
Buildund LEED-zertifizierten Projekten eingebaut.

Hinter den Thermomass-Produkten stehen
jahrzehntelange Fremdiberwachungen, ein in
der Industrie anerkannter Bewertungsbericht
(HCC-ES), sowie mehrere Produktzulassungen
(deutsche bauvaufsichtliche Zulassungen vom
DIBt erteilt, usw.).

Unsere Vertriebsmitarbeiver verflgen Gber das
erforderliche Fachwissen und die praktische
Berufserfahrung, um Sie in der Entwurfeplanung
zu beraten und um lhnen bei der Herstellung
kerngedammiter Sandwich- und Doppelwinde
technisch zu untarstdtzen.

Wir haben fir jeden threr Ansprechpartner, z. B.
Bauaufsichtsbehdrden, Architekten, Bauingenieure
oder Bautriger, eine fachgerechte Thermomass:
Lasung.

Miaheras erfabren Sie telefonisch unter +49-6251-790E30
ader anline bei www thermomass.de.

thermomass




Spanmtechnik der Fa. Pouwl (Entsponnssife)

18, 5kW-Umrichtersteuerung stufenlos waon
20-200 Mz betrieben. Die Befehlsgobe e
folgt dber eine Funkfermnsteverung in Ver-
bindung mit grofidimensionierten Displays
zum Anzeigen der eingestellien Frequenz
end Rittelgruppe.

Mehrere 40+-Lweitrtigarbrickenkrone sind

installiert, um das Einrlisten der Schalung
sowie das anschliefiende Abheben der

gefertighen Teile zu ermbglichen.

Spanntechnik

Die Anlage ist fir eine Spannkrabt won
8.000 kM in der Hauptbewehrung und wan

EETONFERTISTEILE

Ausheben sines Satteldachbinders

1.000 kM in der Tronsportbewehrung aus
gelegh und verfiigt Ober ain Sponnmoment
|Kraft iber Sponnbahn] wvon B.0D0D EMm.

Zur Aufnohme der Spannkroft und der
Spannmomente wurde ein Widerloger Typ
P V1 der Firma Poul gebaut, welches pro
Meter Widerlogerbreite ein Sponnmaoment
von 3.100 kNm und eine Spannkroft von
4000 kM auinehmen kann. Der Boustoff
bedarf fir diese Widerdoger betfigh pro
Meter Widerlagerbreite ca. 30 m? Befon
und ca. 2,5 t Boustahl. Die Spannbohn-
dicke kst 40 cm. 5ie verlduft fugenlos zwi
schen den beiden Widerlagem.

Dabei stell sich der Praduktionsablauf wie
nachstehend beschrieben dar. Die Beweh-
rungskirbe werden neben der Schalung
geflachien, mit Spannliizen bestlckt wnd
anschliefend in die Schalung gehoben und
ousgerichtet. Die Sponnlitzen werden mit
tels Eindrahtkupplungen gekuppelt und
nach dem Schlieflen der Schalung ge-

sponnk.

Die Eindrohtspannpresse ist mit der
TEMSAconirolMessausrisiung  ousgestal
tet, die die Sponnvorginge protokollier
und ein SpennkraftDehnungs-Protakall fir
jede Spannlize abspeichert. Machdam dia
Bouteile erhartet sind, wird mit entsprechen-
den Hydroulikzylindern die Spannkraft auf
die Bauteile durch Entspannen der Hydrou-
likzylinder ibertragen.

Die Sponnsiohlbewehrung wird minels alek-
trischen Schiebegerits in die Bewehrungs
kirbe singeschoben.

Fazit und Ausblick

Maoch vielen Johren mit geringen Inves-
iicnen bei dem HY Betonwerk Anhal
wurde im vergangenan Jaohr ein bemer
kenswerles neues Projekt realisiart.

Mit der Investition in die Sponnbeton-
tachnik wurde bei dem HY Betonwerk
Anhalt der gestiegenen MNochfroge noch
komplexen Betonkonstruktionen zur Her
stellung inshesondere von gewerblichen
Gebduden Rechnung gefragen. Mit der
Mioglichkeit, vorgespannte stobférmige
Betonteile liefern zu kénnen, hot sich die
Maorkiposifion des Unternehmans badeu-
tend erweitert.

Im Movember 2010 woren olle Boumafl-
nahmen und Montagen abgeschlossen und
direkt im Anschluss wurden die ersten
Binder gefartigt.




Auf Grund der extremen Schalungslénge von 99 m kinnen je nach
Betontellobmeassungen zumeist 4 -5 gleiche Elemente parallel in der
Universalschalung gefertigt werden. Somit lassen sich auch grofie
Bedarfemengen innerhalb kirzester Zeit liefern. Bei zudem gerin-
gen Ristzeiten vnd logerkosten kann mon hier dem Welthewerb
einen Schritt vorous sein.

In den neven Farigungshallen wurden bereits Vorbereilungen fie
eine mégliche Erweiterung der Fertigung van Spannbetonelemen-
ten getroffen. 50 wurden bei der Hallenplanung bereits zusérzliche
Gruben fir ein weiteres 100-m-3pannbett vorgesehen. Auch ist ge-
plant, demnéchat das Befillen dar Universalschalung durch die Ver-
wendung eines speziellen Betonverieilars zv optimieren.

Hr. Yedder sowie die gesamte Unternehmungsleitung des Beton-
fartigteilwerkas waren von Anfang an begeistert von der Qlualinae
und Funkfionalitgt der geliefarten Ausristungen. Die ersten Grol-
auftréige sind bereits abgewickelt und die Schalung ist Rir die kom-
menden Monate ausgelastet. @
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Maschinenfabrik GmbH & Co. KG

Flexibilitat pur.

PAUL liefart

* Spannanlagen inkl. Planung
* Spannverankerungen
* Spannmaschinen
(Eindraht- und Biindelspannpressen)
» Litzenschiebe- und Schneidegerite
* Spannautomaten fiir Bahnschwellen
* Spannausristungen fiir Briicken
(Spannkabel und Schriagseile)

Kompetenz in
Spannbeton-Technik.

fax-Faul-5trade 1
BR52E Dlirmentingen ! Germany
Phone: +49{017271/500-0

Fax: +A9 {0} TETIIE00-111
Mail:  stressing@ paul.eu
winw.paul.eu




