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100 JAHRE PAUL MASCHINENFABRIK

From a tinkerer to a leading manufacturer of prestressed
concrete technology

Vom Tiftler zum fuhrenden Hersteller fur Spannbeton-
Technik

Origin of the Paul Maschinenfabrik company in Diirmentingen (1925)

Ursprung der Paul Maschinenfabrik in Diirmentingen (1925)

The success story of Paul
Maschinenfabrik began in
1925, when Max Paul set up
a mechanical workshop in his
father's facility in the German
town of Diirmentingen. For a
start, he manufactured special
machinery for the production of
whips there.

During the first years, Max
Paul kept his head above water
with diverse activities - from
operating a community laun-
dry to a straw rope and sea-
weed spinning mill through to
the repair of sewing machines
and bicycles. In 1935, he applied
a patent for the production of
aircraft parts which was used in
England. The production of ma-
chines for manufacturing whips
began as of 1936. Thanks to his
inventiveness and technical
know-how, the business situa-
tion had already improved in the
years before the war.

Expansion

After the Second World War,
the sons Berthold and Odilo
Paul joined the company. In
1946, they developed together
the first double-edging circular
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saw which became a big success.
In the 1950s, Paul expanded its
sales program by additional
wood processing machines and
got started into the prestressed
concrete technology in 1953.
The first single-wire stressing
jack with the then revolutionary
two-button operation followed
in 1959.

Until 1965, the company
grew to a workforce of 120
people and a production area
of 4,500 m?. Important innova-
tions of that time were the Ten-
sa SM prestressing technology
(1960), the first undercut cross-
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Die Erfolgsgeschichte der Paul
Maschinenfabrik begann 1925,
als Max Paul im Haus seines Va-
ters in Diirmentingen eine me-
chanische Werkstiitte einrichtete.
Hier produzierte er zunéchst Spe-
zialmaschinen fiir die Herstellung
von Peitschen.

In den ersten Jahren hielt sich
Max Paul mit vielfiltigen Tétig-
keiten {iber Wasser — vom Betrieb
einer Gemeindewaschkiiche iiber
eine Strohseil- und Seegrasspin-
nerei bis hin zur Reparatur von
Nédhmaschinen und Fahrridern.
1935 meldete er ein Patent zur
Herstellung von Flugzeugteilen
an, das in England genutzt wurde.
Ab 1936 begann die Produktion
von Maschinen fiir die Peitschen-
herstellung. Dank seines Erfin-
dungsreichtums und technischen
Fachwissens verbesserte sich die
Geschiftslage bereits in den Vor-
kriegsjahren.

Expansion

Nach dem Zweiten Weltkrieg tra-
ten die S6hne Berthold und Odilo
Paul in die Firma ein. Gemein-
sam entwickelten sie 1946 die
erste Doppelbesdumkreissige, die
zu einem groBen Erfolg wurde.
In den 1950er Jahren erweiterte

Company founder Max Paul

Firmengriinder Max Paul

Paul sein Programm um weitere
Holzbearbeitungsmaschinen und
stieg 1953 in die Spannbeton-
Technik ein. 1959 folgte die erste
Eindrahtspannpresse mit der da-
mals revolutiondren Zwei-Knopf-
Bedienung.

Bis 1965 wuchs das Unter-
nehmen auf 120 Mitarbeiter
und 4.500 m* Produktionsfld-
che. Wichtige Innovationen
dieser Zeit waren das Spann-
verfahren Tensa SM (1960), die
erste Untertischkappsége (1966),
die Blindelspannpresse Tensa M
(1970) und die schwere Doppel-
besdumkreissige S1200 (1970).

Tensa SM prestressing technology (1960)
Spannverfahren Tensa SM (1960)
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cut saw (1966), the Tensa M multi-wire
stressing jack (1970) and the heavy-duty
double-edging circular saw S1200 (1970).
In the mid-1970s, part of the production
was relocated to Riedlingen; Paul employed
180 people in total on an area of 11,500 m?.

Introduction of computer technology
The 1980s were characterized by automa-
tion. Paul developed the first CNC cross-
cut systems (1982), the automated edging
system AB920 (1983) and the first auto-
mated button-heading machine for railroad
sleepers (1989). The prestressed concrete
department supplemented its portfolio by
multi-wire stressing jacks for cable-stayed
bridges (1982). In 1985, the workforce had
already grown to 210 people on a production
area of 17,500 m?.

In the 1990s, Paul set benchmarks with
innovations like the first prestressing robot
for railroad sleepers and the modular circu-
lar multi-rip saw K34M. In 1995, the com-
pany had 245 employees on 21,000 m?* and,
moreover, developed a multi-wire stressing
jack for driven piles. In 1997, Paul was sub-
stantially involved in the reconstruction of
the Frauenkirche church in Dresden - using
specifically developed prestressing technol-
ogy. As the capacities were exhausted at the
main factory in Diirmentingen, Paul started
the construction of a new factory in the
town's industrial zone in 1999.

Turn of the millennium
The new factory was completed right to the
75-year company anniversary in 2000. At
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Mitte der 1970er Jahre wurde ein Teil der
Produktion nach Riedlingen verlagert; ins-
gesamt beschiftigte Paul 180 Mitarbeiter auf
11.500 m? Fliche.

Einfilhrung der Computertechnik

Die 1980er Jahre standen im Zeichen der
Automatisierung. Paul entwickelte die ers-
ten CNC-Kappanlagen (1982), die automati-
sche Besdumanlage AB920 (1983) sowie den
ersten Kopfstauchautomaten fir Eisenbahn-
schwellen (1989). Die Spannbeton-Abteilung
erginzte ihr Portfolio um Biindelspannpressen
fiir Schrigseilbriicken (1982). 1985 arbeiteten
bereits 210 Beschiftigte auf 17.500 m* Pro-
duktionsflache.

In den 1990er Jahren setzte Paul mit In-
novationen wie dem ersten Spannroboter fiir
Eisenbahnschwellen und der modular aufge-
bauten Mehrblattkreissdge K34M Mafsta-
be. 1995 beschiiftigte das Unternehmen 245
Mitarbeiter auf 21.000 m* und entwickel-
te zudem eine Mastbiindelspannpresse [iir
Rammpfihle. 1997 war Paul maBgeblich an
der Sanierung der Frauenkirche in Dresden
beteiligt — mit eigens entwickelter Spann-
technik. Da die Kapazititen im Stammwerk
Diirmentingen erschopft waren, begann Paul
1999 mit dem Bau eines neuen Werks im
eigenen Industriegebiet.

Die Jahrtausendwende

Zum 75-jahrigen Firmenjubildum im Jahr
2000 war das neue Werk fertiggestellt. Gleich-
zeitig entwickelte die Spannbeton-Abteilung
das Mess- und Protokolliersystem Tensa-
control. Beide Werke beschiftigten nun rund

Multi-wire stressing jack for cable-stayed bridges (1982)

Biindelspannpresse fiir Schragseilbriicken (1982)
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First anchor manufacturing plant

Erste Ankerfertigungsanlage

the same time, the prestressed
concrete department developed
the Tensa Control measuring
and recording system. Now,
both factories employed around
270 people, the production area
had extended to 30,000 m? In
2002, Paul Maschinenfabrik
was awarded with the business
medal of the German State of
Baden-Wuerttemberg. Besides,
Paul brought the next control
generation Maxi 5 to the market.

In 2009, the company intro-
duced its first Wood Scanning
system for the wood processing
industry. Originally conceived
as a cost-effective product, it
has been developing step by
step to an Al-supported scan-
ner. In 2010, the factory in Diir-
mentingen was expanded once
again, with reaching an area of
37,000 m% In 2012, the entry
into strand lifting technology
took place including a compre-
hensive product portfolio for
lifting, lowering and displace-
ment of heavy loads.

In 2014, Paul took over the
long-standing competitor, Rein-
hardt Maschinenbau located in
Rottweil-Neukirch, with main-
taining the Reinhardt brand since
then. In 2016, the in-house de-
veloped, fully-automated storage
system for bar material was com-
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missioned in Riedlingen, and the
largest multi-wire stressing jack
with stressing force of 22,000 kN
was delivered to the customer. In
2017, Paul developed a method
for an automated inspection of
button heads, which was sub-
mitted for the Innovation Prize
of the Supplier Industry for
Concrete Components. Automa-
tion clearly gathered speed in
industrial wood processing due
to robotic solutions and the Rip
Scanning system. In 2019, with
the Tiny Tensa Control, a record-
ing system based on a tablet was
launched for the production of
prestressed precast concrete ele-
ments.

Looking to the future with
confidence

In 2020, Paul invested in the
largest machining center in
the company history - an ul-
tra-modern plant, allowing
the processing of very large
machine frames and compo-
nents flexibly and precisely in
just one clamping. Since 2021,
Paul Maschinenfabrik has been
managed in the third and fourth
generation by Barbara Hering,
Alexander und Maximilian Paul.
Hence, the company will still re-
mait a family-run enterprise in
the future.

270 Mitarbeiter, die Produkti-
onsfliche hatte sich auf 30.000
m? erweitert. 2002 wurde die
Paul Maschinenfabrik mit der
Wirtschaftsmedaille des Landes
Baden-Wiirttemberg ausgezeich-
net. Zudem brachte Paul die neue
Steuerungsgeneration Maxi 5 auf
den Markt.

2009 stellte das Unterneh-
men sein erstes Wood Scanning
System fiir die holzverarbeiten-
de Industrie vor. Urspriinglich
als kostengiinstiges Produkt
gedacht, entwickelte es sich
Schritt fiir Schritt zum KI-ge-
stlitzten Scanner. 2010 wurde
das Werk in Diirmentingen er-
neut vergréBert und erreich-
te eine Fliche von 37.000 m?.

2012 folgte der Einstieg in die

TinyTensaControl

Figure: Paul

Litzen-Hebetechnik mit einem
umfassenden Produktportfolio
zum Heben, Senken und Ver-
schieben schwerer Lasten.

2014 iibernahm Paul den lang-
jihrigen Konkurrenten Reinhardt
Maschinenbau aus Rottweil-Neu-
kirch und fiithrt seither die Marke
Reinhardt fort. 2016 nahm das
selbstentwickelte, vollautomati-
sche Lagersystem [iir Stangenma-
terial in Riedlingen den Betrieb
auf, und die grofte Biindelspann-
presse mit einer Kraft von 22.000
kN wurde ausgeliefert. 2017 ent-
wickelte Paul ein Verfahren zur
automatischen Kontrolle von
Stauchkdpfen, das fiir den Inno-
vationspreis der Zulieferindustrie
Betonbauteile eingereicht wur-
de. Die Automatisierung in der
industriellen Holzverarbeitung
nahm durch Roboterlésungen
und das Rip Scanning System
deutlich Fahrt auf. 2019 wurde
mit der Tiny Tensa Control ein
Protokolliersystem auf Tablet-
Basis fiir die Produktion von
vorgespannten Betonfertigteilen
eingefiihrt.

Mit Zuversicht in die Zukunft

2020 investierte Paul in das
grofte Bearbeitungszentrum der
Firmengeschichte - eine hochmo-
derne Anlage, mit der sehr grofie
Maschinengestelle und Bauteile
in nur einer Aufspannung flexi-
bel und prizise bearbeitet werden
konnen. Seit 2021 wird die Paul
Maschinenfabrik in dritter und
vierter Generation von Barbara
Hering, Alexander und Maximili-
an Paul gefiihrt. Damit bleibt das

TinyTensaControl measuring and recording system (2019)

Mess- und Protokolliersystem TinyTensaControl (2019)
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In 2023, artificial intelligence
found its way into Paul prod-

ucts. The latest generation of

machines impresses with intel-
ligent image processing, scan-
ners capable of learning and
self-propelled transport sys-
tems. Al will continue to play a
key role in product development
in future. In 2024 was the start
of construction of a new produc-
tion hall in Diirmentingen, with
the aim to bring the Riedlingen
and Diirmentingen factories to-
gether in the long run.

In 2025,
ing its 100-year anniversary
in the new production hall in
Diirmentingen. What began as
a mechanical workshop in 1925
has long since developed to an
internationally active company
in the three business segments:
circular sawing technology,
prestressed concrete technology
and strand lifting technology.

Paul is celebrat-
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The present Paul Maschinenfabrik in Diirmentingen (2025)

Die heutige Paul Maschinenfabrik in Diirmentingen (2025)

CONTACT

Paul Maschinenfabrik GmbH &
Co. KG

Max-Paul-5tr. 1

88525 Diirmentingen/Germany
{’'+ 497371500-0
info@paul.eu

www.paul.eu

Unternehmen auch in Zukunft ein
Familienbetrieh.

2023 hielt die kiinstliche
Intelligenz Einzug in die Paul-
Produkte. Die neueste Genera-
tion von Maschinen {iberzeugt
mit intelligenter Bildverarbei-
tung, lernfihigen Scannern und
selbstfahrenden Transportsyste-
men. KI wird auch in Zukunft

Figure: Paul

eine Schliisselrolle bei der Pro-
duktentwicklung spielen. 2024
begann der Bau einer neuen Pro-
duktionshalle in Diirmentingen,
um die Werke in Riedlingen und
Diirmentingen langfristig zu-
sammenzufiithren.

2025 feiert Paul sein 100-jdh-
riges Bestehen in der neuen Pro-
duktionshalle in Diirmentingen.
Was 1925 als mechanische Werk-
stéitte begann, hat sich lingst zu
einem international agierenden
Unternehmen in den drei Ge-
schiftsfeldern Kreissige-Tech-
nik, Spannheton-Technik und
Litzen-Hebetechnik entwickelt.
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